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ABOUT SYNTEC

关于新代
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新代26年服务经验

新代集团成立于1995年，长期深耕于机床及自动化

工 具 领 域 控 制 器 的 软、硬 件 的 技 术 研 发 与 制 造，是

亚太市场中最具有影响力的控制器品牌之一。联达

自动化作为新代集团智慧制造的践行者，汇集了新

代集团以及智能制造相关行业专业人士，凭借对机

床行业以及智能制造领域的了解与积累，为客户提

供完整的、专业的解决方案。帮助企业实现信息化、

自 动 化、智 能 化，提 升 企 业 效 率 形 成 更 强 大 的 市 场

竞争力。

我们的愿景：值得信任的电控伙伴

我们的使命：完整的智慧工厂解决方案一站式服务 全球服务网点 PCbaseNo.1

苏州联达自动化设备有限公司（下称“联达自动化”）

成立于2013年，由新代集团出资组建。联达自动化基

于新代多年深耕的控制技术，致力于为制造型企业提

供智慧制造完整解决方案。核心业务涵盖工业机器人、

云端产品（服务智慧云&生产智慧云）、自动化系统集

成、各类机电模块以及智慧制造周边配件（智慧料边、

智慧夹爪等），帮助企业提高生产效率与产品品质、推

动产业升级。
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新代26年运动控制研发服务经验PCbaseNo.1

自动化系统集成一站式服务

软、硬兼具，提供自动化产品&工业互联网整体解决方案

全球服务网点50+

台湾团队自主研发，实力领先多品牌合作

完整生态系，保障快速集成
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特点

‧新代为车床行业知名控制器品牌，中国广东车床控制器占比第一
‧7寸手持盒控制器，触控操作更方便
‧手轮、急停、安全开关、模式旋钮，满足行业使用
‧支持M3、EtherCAT总线通讯，对接开放式伺服
‧支持Modbus TCP、Ethernet/ IP工业网络通讯协议
‧软件标配4轴，支持控制两只手臂

最熟悉车床行业的直角取放方案

‧上下位整合伺服，随插即用
‧标配16I/16O，支持插卡式扩充到128I/128O

包套伺服与IO方案，一站购足最方便

‧对话式编程，不必会写代码
‧丰富的料盘功能，简易设置即可启动

车床取放专用软件，轻松上手

方案介绍

多合一驱动器 包套马达

MES

控制器

伺服

81RG-P 手持盒控制器 IO模组

周边装置

新代包套方案

PROGRAMME INTRODUCE

方案介绍
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对话式编程

‧中文对话式编程，不需写代码
‧方便客户厂内即时调整动作流程

支持多种型态

‧支持单手臂/双手臂控制
‧支持多种手臂轴数+料盘轴数配置

料盘模块

‧矩阵料盘参数化，不需重复教点
‧提供两种教导方式，视需求弹性调整

2+0 2+1 2+2

3+0 3+1

4+0 4+1

5+0

在线中文输入

‧支持在线修改IO信号，子程序名称
‧支持简体拼音输入法

CNC快速联机

‧网线对接，参数设置即可联机
‧内置程序模板，交握信号一次搞定

 网络通讯

丰富的IO指令

‧完整的输入/输出指令，不需编写PLC
‧运行中等待I点：机床加工完成即让手臂不
减速运行下一动作

动程/加减速规划

‧转角平滑：减小机构抖动，提高运行效率
‧加速/减速参数独立：保持效率并减少震动

安全保护

‧参数设置禁止区，防止与机台碰撞
‧亦支持自定义禁止区，视现场弹性搭配

SOFTWARE INTRODUCE

软件介绍
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SMB‒智慧机顶盒

SynMachine

SynFactory

IIoT SOLUTION

设备联网方案

SMB — 智慧机顶盒

即插即用，快速安装

PC 端

SynFactory⸺机床使用者的设备管理工具

状态&效率：借助广告牌追踪设备加工进度与使用效率

健康&产能：借助设备周报分析设备健康状态与产能信息

手机端

即时看板 产量周报 故障记录 细部稼动率

注册延保设备履历

远程解密诊断叫修

注册延保：设备上云即享新代系统、驱动一年延保

设备履历：设备保固、远维、检修、全生命周期数据追溯

诊断叫修：叫修附带故障信息，技术人员远程快速诊断

远程解密：平台检视设备使用期限，客户付款后即时解密

SynMachine⸺机床制造商的设备管理工具

METROLOGY SOLUTION

机边测量方案

方案

构架说明

流程说明

每个生产单元搭配一台机边电脑，提供线外刀补功能APP，搭配数位测量工具使用，让操作
人员在安全隔离栏外，直接做刀具磨耗的查看和修改。

机边测量刀补方案

重点功能

‧工艺图纸、工艺资讯
‧纪录尺寸测量值
‧自动算出磨耗建议补偿值
‧纪录历史测量数据

云端数据库：PLM（工艺数据库）、生
产履历数据库

机边电脑：提供品检APP，纪录尺寸测
量值及自动算出磨耗建议补偿值

CNC:透过机边电脑的品检APP，将刀
具磨耗值写入控制器

云端数据库

机边电脑

CNC

‧机台设置、联机设置
‧设置厂内相关人员帐号/密码

设置 品检纪录/磨耗补偿

‧登录对应人员帐号/密码
‧纪录尺寸测量值、刀具磨耗补偿

‧历史测量、补偿数据

生产履历

生产履历

机边测量
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双臂桁架

双通道手臂，二对多取放情境

‧双通道手臂2+2轴配置，满足多工序生产节拍
‧搭配共享料盘轴、工件翻转站、尺寸检测站、输送带，满足产线整合需求

特点

车床取放双通道二对二桁架（共用料盘轴） 车床取放双通道二对三桁架（输送带）

一对一桁架

标准一对一取放情境

‧2+1轴配置，实现单机自动化取放
‧伺服矩阵料盘，简易设置即可使用
‧网络通信连接新代工具机，减少IO配线

特点

一对多桁架

产线整合，一对多取放情境

‧2+0 / 2+1轴配置，大行程桁架实现生产线自动化
‧搭配矩阵料盘、输送带、工件翻转站、清洗站，满足产线整合需求

特点

车床取放一对多桁架（产线整合） 车床取放一对二桁架（双工序加工）

车床取放一对一桁架（车床改装） 车床取放一对一桁架（新机标配）

案例分享
CASE STUDIES

全新81R手持盒控制器亮点总览

模式旋钮
模式切换直觉
贴近行业习惯

内嵌触摸屏
触摸手感灵敏

按键数量增加
按键编排直觉
功能扩充方便

急停位置
右手使用顺手
贴近行业习惯

手轮
JOG操作方便

配重改善
总重与力矩降低

握持轻松省力

提供四脚脚垫
稳固放置桌面/靠墙

USB接口位置调整
外观隐蔽、防油水佳

保护性提升

F21-81RG-P-10-E

英文

项目

料号

薄膜语言

操作方式

规格
F21-81RG-P-10-CHS 
F21-81RG-P-17-CHS

7寸电阻屏
触摸, 按键操作
4GB，无程序数上限
Mechatrolink III, EtherCAT
Modbus TCP, EtherNet/IP(Explicit Messaging, Master)
标配4轴（最大16轴），4轴群
16I16O  （128I/128O）

磁盘空间(DISKA)
伺服通讯方式
工业通讯方式
轴数
IO点数（可扩充）
外部接口

操作按键
线材长度

操作面板，急停，模式旋扭，安全开关，手轮
10米 / 17米
IP65
-10℃~50℃
20%-90%，无结露

防护等级
环境温度
环境湿度

外形尺寸（长宽高）

USB*1

F21-81RG-P-10 
F21-81RG-P-17

简体中文 繁体中文
屏幕

340x207x78 mm

控制器规格

APPENDIX

附件
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项目

料号

电源输入

规格

PNP型
DC24V，DC0V
16路输出讯号，输出24V

卡扣
-10℃~50℃

接口规格

安装方式

最大输出电流0.5A单点电流

环境温度
外型尺寸（长宽高）

F31-FC_16OUT_T16 
讯号类型

DO板规格

120x27x105mm

项目

料号

功率

规格

200*110*185mm
單相/三相 220V
Mechatrolink III

外型尺寸
电压
通讯方式

轴数

多合一驱动器规格

S08-SMD22B20-00
2

1KW x2

S08-SMD23B20-00
3

1KW x3

S08-SMD24B20-00
4

1KW x4

料号

S20-OP_1AXIS_AUTO

规格

S20-OP_G-ROBOT

软件选配

扩充轴软件选配

软件选配_直角双手臂功能

软件选配_增加1轴_自动化

‧启用OP38-直角多手臂系统
‧一次增加4轴，限定搭配双臂功能使用

品名

Nikon, BissC, Tamagawa, FeeDat, EnDat支持编码器形态

项目

料号

COM口

规格

NPN或PNP，二选一
DC24V：NPN 、DC0V：PNP    
16路输入讯号，DC24V或0V
卡扣
-10℃~50℃

接口规格
安装方式
环境温度
外型尺寸（长宽高）

F31-FC_16IN_PHO  
讯号类型

DI板规格

120x27x105mm

记事本

最值得信任的电控伙伴 最值得信任的智能化伙伴
X

项目

料号

M3接口

规格

RJ45型，10/100 Mbps网络通讯接口
RJ45型，私服通讯接口
15pin D-SUB接口
卡槽式，可扩充
DI16/DO16卡，ADDA卡，MPG卡
DC24V, 1A
卡扣

HHB接口
IO接口
支持扩充卡
电源输入
安装方式
环境温度

环境湿度
外形尺寸（长宽高）

20%-90%，无结露
120X27X105MM

-10℃~50℃

F31-FC-M3-PWR
LAN口

电源模块规格
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