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SYNTEC G-TYPE
CONTROLLER

直角型机械手臂控制器

最 值 得 信 任 的 电 控 伙 伴
T R U S T E D  T E C H N I C A L  S E R V I C E



关于新代

新代科技长期深耕于控制器的软、硬件技术研发，目前已成为亚太市场中最具有影响力及发展潜

力的控制器品牌之一。为因应智能自动化的趋势，积极开发泛用自动化控制器及各类型机械手臂

控制器，并以完善的售后服务深得顾客信任；更进一步以「工业4.0」做为新技术发展的主轴，积

极在自动化相关领域进行资源整合与布局。

达成新代的愿景：「最值得信任的电控伙伴」。
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产品特色

全彩手持式触控屏幕

整合人机、PLC、MACRO于一体控制器

支持模拟试跑/ 单节执行，便于开发测试

手臂支持直线运动/ 圆弧运动/ 转角平滑

开放式工具易于开发客制包装客户产品特色

为车床取放行业做功能包装，提供单轴移动/安全区域保护

等车床取放专用功能，无须从头开发

新代多合一驱动，可支持多款编码器，并搭配多家伺服电机

(Nikon、Tamagawa、Sankyo、Panasonic)

产品方案

需求

方案推荐

基本配置

硬件方案

软件特色

软件对应
方案

  1. 100步以上程序教导
 2. 矩阵料盘
 3. 串行PLC操作
 4. XMLDB档案管理
 5. 20个参考点
 6. 安全保护区
 7. 转角平滑

  1. 不限数目的程序教导
 2. 高阶逻辑语法教导
 3. 矩阵料盘
 4. 取放程序档案管理
 5. 不限数目的参考点
 6. 安全保护区
 7. 转角平滑

1.手持盒方便操作
2.独立机械手可与任何机床搭配
3.一对二或一对多取放
4.检测量测多站工序配合

1.车床&手臂合于一台操作
2.内置式或车床附属机械手
3.G, M代码的操作方式

ALL In ONE 独立机械手

车床:
   串行-Loader轴(软件选配)

新代多合一驱动

直角取放模块 车床直角取放专用软件

81R手持盒控制器(手轮)+新代多合一驱动

机械手:
   串行-2~4轴
   81R手持盒控制器(手轮)

车床控制器 车床控制器三合一驱动+料盘 81R 料盘

手轮教导

SRI

M3
EtherCat

I/O
NetPLC
Modbus

TCP

驱动



直角型械手臂控制器
Syntec G-Type Controller
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控制器软件功能

取放程序编辑

单轴移动
提升编程速度

转角圆滑
加快取放速度

三种移动方式

对话式
指令输入

大幅提升使用的友善性
提升不同需求使用者的能力与使用感受

针对取放行业进行功能包装，能降低工程师学习、开发门坎，也让操作人员快速上手手臂操作
方式，进而缩短开发时间，提高开发效率，提高单位人力的工作产能。

透过人机接口的手臂参数设定、参考点教导、料盘设定、取放程序编辑页面，以对话教导方式
完成手臂动作设置及流程。用户不必学习机器手臂语言即可建置和完成手臂取放应用。

移动指令特色：

图形对话式教导动作流程，
依照控制器指示输入参数：
无须记忆控制器程序指令、
说明，工程师缩短学习曲线
保存多组取放程序，增加使
用弹性
保存多组参考点，依据使用
需求更新，大幅提升使用便
利性



3

储存需要的点位直接指定回到参考点或编辑流程时可随时撷取使用。

操作步骤: 

移动手臂，按下教导，储存点位，可命名点位名称。

操作功能: 

可直接对教导参考点编辑坐标。或单独删除、插入。

回参考点-弹性地指定速度与移动方式至参考点，大幅增加操作便利性。

参考点设定

点位编号及

點位編號及

点位名称

当前手臂坐标

點位編號及

让手臂移动回
指定之点位

回参考点功能说明：

自动模式下，选择欲到达的参考点点位按下「回参考点」，将会显示点位信息

运动时强制开启手轮仿真功能安全保护
在回参考点时，机台显示加工中
快速回到设定的参考点，进行测试精准度、校正..等
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模块化料盘取放功能简化用户的操作，易于取放流程撰写与弹性呼叫使用。

功能特色:

支持矩阵式料盘。

可设定料盘数目、速度、取料减速高度等参数。

可编辑手臂在取料工作位置的动作。

料盘位置信息教导：

依序由X、Y、Z方向取放料，可校正料盘旋转问题。

料盘设定

料盘情境描述:

移动至等待点(也可选择不
等待)，进行周边控制动作

移动至工件上方点 慢速移动至工件位置，进
行取放料都边控制

依路线回至等待点(也可选
择不等待)，进行周边控制
动作

直角型械手臂控制器
Syntec G-Type Controller

料盘点位
设定画面
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新代车床取放控制器特色

模拟试跑
配合手轮之转动(或是按钮)速度运行手臂，
可随时确保程序运行之安全，适合开发程序
时使用

参考点设定
教导AC两点，即可在程序内加入B点点位，节省

参考点教导，操作更简易，使用更人性化

A
(Ax,Ay)

C
(Cx,Cy)

B
(Ax,Cy)

转角平滑
在转角处利用转角平滑功能，使运动
控制更加平顺，整体运作速度提升

转角行走
路径

程序教导
路径
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安全区域保护
提供防撞区域之限制，避免人为
操作失误造成机台损坏与不必要
之损失

快速扩充整合
新代内建外部装置之扩充模块，无需复
杂之设定，便能快速安装使用

SRI IO 视觉

直角型械手臂控制器
Syntec G-Type Controller

针对不同的使用者开发     
针对不同需求使用者的能力提升使用感
受与友善性

eHMI
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车床All-In-One机械手
操作一气呵成，配合车床客户使用习惯外加取
放手臂提升产品价值

车床一对二取放         
于一个机台实现两道工序之自动化生产，更能
结合料盘与检测工位，达成全自动生产

机械手取放搭配视觉检测
提供视觉搭配之选择，整合检测与取放，使资
源做最有效之利用

车床一对一取放
简易的料盘参数设定配合便利的关键位置教
导，快速导入取放自动化
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直角型械手臂控制器
Syntec G-Type Controller

81RG系列 多合一驱动

1~5轴
机械手

10/100 Mbps * 1

SRI *1

16

M3 / EtherCAT

32 I / 32 O 
( 256 I / 256 O )

Nikon / Tamagawa / 
Sankyo / Panasonic

1KW*2 / 1KW*3
 / 1KW*4

M3串列

2I / 2O

2 / 3 / 4轴

200*110*185mmUSB * 1

81RG 81RG-MPG S08-SMD

*以上产品规格必要时新代保有修改权*

22
0

120 185

型号 型号

支持型态

支持型态

支持型态

最大控制轴数

I/O点数

I/O点数

(可扩充)

COM Port

伺服通讯 伺服通讯

USB

尺寸图 尺寸图

网络

功率

体积


